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Piezas U de categoria | para fabricas de albanileria no protegidas
UNE-EN 771-1:2011+A1:2016 (EN 771-1:2011+A1:2015)

1720124 (ver anexo)
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Entidad de certificacion de producto acreditada por ENAC con acreditacion n° 01/C-PR271



Anexo al Certificado AENOR N° 034/001931

N° FICHA TECNICA: 1720124
FABRICANTE - LOCALIDAD: LADRILLOS MORA S.L. - ILLESCAS AENOR
DESIGNACION DEL MODELO: PIEZA U PERFORADA (G2) R-10 DE 235 x 109 x 47
. CL-U-1-10-1100(D1) - 235x109x47 - C - L0,360 - T2 - R2 - E(3, 2) - N2000(D1) - G2 -
CODIGO DE DESIGNACION:
FR41 - B0,15 - W=8 - 1=0,9 - M=0,2
NOMBRE COMERCIAL. DIANA BLANCO M8
COLORACION SUPERFICIAL: SIN COLORACION SUPERFICIAL Producto
COLOR DE LA MASA: BLANCO Certificado
ESQUEMA DEL MODELO
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s UO0C000
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA PIEZA
e Método de Valor garantizado por el T
Caracteristica o g . P Valor exigido por AENOR
comprobacion fabricante
exfoliaciones / laminaciones y Ninguna pieza exfoliada / laminada
Aspecto y piezas fisuradas Visual 0 piezas fisuradas =1 pieza fisurada
estructura _ =1 pieza con d.i.m.entre 7 y 15 mm =1 pieza cond.im.entre 7y 15 mm
plezas‘descanchadas UNE 67039 EX Ninguna pieza con desconchados con dimension individual media = 15 mm
Targo () F 4 + 4
Tolerancias Valor medio ancho (a) T2 E T2
. . grueso (h) . .
dimensionales Targo (1 5 5
(mm) Recorrido ancho {a) R2 3 R2 3
grueso (n) UNE-EN 772-16 Y] 2
pared exterior vista 2 19,0 2 19,0
w ETIEnIn i e pared exterior no vista 2 10,0 210,0
o (mm) pared interior 2 50 29,0
'g_ Paralelismo de caras (Ortogonalidad) (mm) N/A
8 oo é > 300 mm N/A N/A
5 anicdad defas | 2 300> 1= 250 mm UNE-EN 772:20 <3 <3
= caras (mm) >
- = | < 250 mm <2 <92
o
o | o |Porcentaje de Valor declarado (%) UNE-EN 772-3 4 <45
8 E | huecos (%) Tolerancia (%) Min: 37 - Max: 45
% -2 [Volumen del mayor hueco (% del bruto) UNE-EN 772-9 =129 =125
o | 8 [Espesor combinado de tabiquillos (%) UNE-EN 772-16 =20 =20
g % Absorcion de agua en elementos exteriores (% ) UNE-EN 772-21 28 =8
[ )
'*3 g |Tratamiento de hidrofugacion No
S § Succion (Ka/(m* x min)) UNE-EN 772-11 =09
w1 £ [Absorcion en piezas barrera anticapilaridad (%) UNE-EN 772-7 N7A
? = |Resistencia caracteristica normalizada (N/mm®) UNE-EN 772-1 Cara dfaggg,‘!,: Tabla 10,0
iy Absoluta (Kg/m”) 2.000
&| & |Densidad Aparente (Kg/m’) UNE-EN 772-13 1.100
E [ Tolerancia (%) 10 10
=1 = Val ini tizado: Val ini :
g ag Masa (g) Reduccion por densidad: | NO | Anexo D RP 34.01 #lorminimo po:g;%eso garantizaco aer mm":;s%or griese
g -; Eflorescencias UNE 67029 EX No eflorescido Ligeramente eflorescido
[}
| & |purabilidad (Resistencia ala helada) UNE 67028 EX e  F2@cidos)
=1 - nsayo a realizar en camara con ventilacion forzada
E © |Propiedades térmicas (Método) Valor tabulado del Catalogo de Elementos Constructivos
2l s Apieza (WimxKk)| cCatalogo CTE 0,36
ﬁ © Rmuro (m* x kiw) 0,180
w | & [Permeabilidad al vapor de agua - p Anexo A UNE-EN 1745 507100
% + |Contenido en sales solubles activas UNE-EN 772-5 52
= | = [Expansién por humedad (mm/m) UNE 67036 £0,20
‘w| .5 [Reaccién al fuego | (%materia organica <1%) | UNE-EN 13501-1 CLASE A1
_‘g 'S [Adherencia (N/mm?) Anexo C UNE-EN 998-2 20,15
= & |Piezas especiales Sl
o | § |Observaciones:
'z = |El espesor combinado declarado es el correspondiente al sentido del flujo de calor en la fabrica
ol &
S| £

Fecha de emision: 2017-06-29

Anula y sustituye a la de fecha: 2016-10-27 Entidad acreditada por ENAC n° 01/C-PR271 R-DTC-119.03
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